SPECYFIKACJIA ZAKUPU ZtOMU METALI KOLOROWYCH

° Kontrahent zobowigzany jest wtasnym staraniem roztadowac przywieziony ztom w miejscu Scisle
okreslonym przez Personel Ztom-Biata.

° W przypadku wystepowania w dostawie nieposortowanych rodzajéw ztomu - ztom jest
przyjmowany w nizszej klasie.

° Przyjmowanie ztomu odbywa sie zgodnie z zasadami opisanymi w regulaminie dostepnym w BOK
oraz na stronie www.zlomrzeszow.pl

Rodzaj ztomu

Opis i wymagania

MIEDZ

Cu Millbera

Ztom pokablowy w postaci odizolowanych przewoddéw lub ptaskownikéw o srednicy
powyzej 1 mm.

Ztom wolny od pobiaty, izolacji, lakieru, zelaza, innych metali kolorowych, smaroéw i
zaoliwienia. Bez zanieczyszczen niemetalicznych. Ztom millbery powinien by¢
Swiecacy, bez widocznych proceséw utlenienia.

Cu Swiecaca

Cu millbera o grubosci ponizej 1 mm.

Cu Kawatkowa bez pobiaty

Ztom o grubosci powyzej Imm.

Ztom wolny od pobiatu, izolacji, lakieru, zelaza, innych metali kolorowych, smarow i
zaoliwienia. Bez zanieczyszczen niemetalicznych.

Typowe elementy: rurki bez pobiaty, blachy i scinki blach, ptaskowniki, utleniona
milberry.

Cu Nawadj niesort

Ztom w wiekszosci sktadajacy sie z drutéw nawojowych oraz kawatkéw, moze
zawiera¢ elementy pobiatu oraz lutowania konAcéwki. Zanieczyszczenia
niemetaliczne mogg wystepowac w ilosciach nie wiekszych niz 2%. Nie dopuszcza sie
zanieczyszczen w postaci zelaza czy innych metali i ich stopow.

Kawatkowa miedz stopowa wraz z dodatkami stopowymi /gtdwnie Sn/ moze

Cu Pobiat zawierac pokrycia metaliczne (oprdcz Fe) oraz lutowe.
Bez zanieczyszczen niemetalicznych.
Wymagany rozmiar pojedynczego ziarna > 1,0 mm, ztom musi byé wolny od
Cu Widry wszelkiego rodzaju zanieczyszczenh metalicznych i niemetalicznych. W szczegdélnych
przypadkach dopuszcza sie zawartos¢ wtrgcen metalicznych i niemetalicznych na
poziomie do 2%
. . Ztom pod postacig nagrzewnic i chtodnic w catosci miedzianych, powinien by¢ wolny
Cu Piecyk od wszelkiego rodzaju wtracen metalicznych.
Cu w izolacji Ztom pod postacia cewek elektrycznych, dopuszczalne 10% zanieczyszczen

niemetalicznych w postaci izolacji bawetnianej, jedwabnej i tworzywa sztucznego.

Chtodnice Cu-Ms

Ztom pod postacig chtodnic. Nie dopuszcza sie zanieczyszczenn w postaci zelaza.
Zanieczyszczenia niemetaliczne mogg wystepowac w ilosciach nie wiekszych niz 2%.

Cu Kable rézne

Kable i przewody z zyta miedziang w izolacji z tworzyw sztucznych, gumy, lakieru,
papieru nienasyconego, nienasyconych materiatow witdknistych,. Pochodzace z
urzadzen przemystowych i gospodarstw domowych. W postaci nierozbrojonej, z
réoznego rodzaju ostonami ochronnymi, nie zawierajgce olejéw i tworzyw
bitumicznych, powtok olejowych oraz wtyczek. O zawartosci elementéw
miedzianych min. 25%.

Cu Silniki do 0,7t

Ztom w postaci zuzytych, kompletnych sinikdw elektrycznych a takie
wymontowanych uzwojen pierwotnych i wtérnych o masie jednostkowej do 700 kg.
Wolny od dodatkowych /oprdcz korpusu/ elementéow stalowych typu uchwyty, kota
zamachowe, wiatraki itp.. Wolny od zanieczyszczen niemetalicznych.

Cu Silniki powyzej 0,7t

J.w. gdy masa catkowita jednego urzadzenia przekracza 700 kg.

Cu Rozruszniki / alternatory

Ztom z demontazu pojazdéw w postaci rozrusznikéw i alternatoréw. Wolny od
dodatkowych elementdw stalowych. Wolny od zanieczyszczen niemetalicznych.

Cu narzedzia Al z Fe

Zuzyte reczne elektronarzedzia — wiertarki, szlifierki itp.




Cu Ms Grzatki

Grzatki pozbawione nasadek stalowych. Zawierajg ceramike i stalowy drut oporowy

Cu Wiazki Samochodowe

Ztom z demontazu pojazdéw w postaci kabli i przewoddéw Cu w otulinie. Wolny od
elementéw stalowych, komputeréw samochodowych i skrzynek bezpiecznikowych.
Dopuszcza sie zanieczyszczenie niemetaliczne tylko w postaci otuliny plastikowe;j i
kostek.

Zgary i skrzepy miedzionosne

Odpady piecowe z wytopu miedzi i jej stopow. Mogg zawierac szlake i popidt.

BRAZ

Niemagnetyczny

Ztom kawatkowy wolny od zanieczyszczen metalicznych oraz niemetalicznych. Brazy
spizowe i cynowe.

Magnetyczny

Ztom kawatkowy wolny od zanieczyszczen metalicznych oraz niemetalicznych. Brazy
krzemowe i aluminiowe, brazy w nie sorcie.

Wioéry bez Ms i Fe

Ztom pod postacig wiéréw i scinek, pochodzacych z obrdbki réznych gatunkéw
brgzéw. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen elementami zelaznymi. Zanieczyszczenia
niemetaliczne i chtodziwo do 2%

MOSIADZ

M 63 po produkcja

Ztom z reguty wystepuje w postaci blach, azuréw lub $cinek. Pochodzi z zaktadow
produkcyjnych jako odpad poprodukcyjny.
Nie dopuszcza sie zanieczyszczen metalicznych i niemetalicznych.

M 63 wtosy

Ztom pod postacig drutow z elektrodrazarek.
Nie dopuszcza sie zanieczyszczet metalicznych i niemetalicznych.

Mosiadz 26ity (bez tusek,
zawory, rury

Ztom pod postacig zawordw i innych elementéw armatury. Bez powtoki z innych
metali. Zanieczyszczenia niemetaliczne do 2%. W uzgodnieniu z dostawcg dopuszcza
sie elementy zelazne w wysokosci nie wiekszej jak 2%.

Mosigdz Widry - otoczka

Ztom jednego gatunku mosigdzu - gtéwnie Mo58, pod postacig wiérow lub scinek,
pochodzacych z obréobki mechanicznej. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen
metalicznych, zanieczyszczenia niemetaliczne do 2% (chtodziwo).

Mosigdz Wiéry nie sort

Ztom z réznych gatunkéw mosigdzu, pod postacig wiéréw lub scinek, pochodzgcych
z obrobki mechanicznej. Nie dopuszcza sie zanieczyszczedn metalicznych,
zanieczyszczenia niemetaliczne do 2%.

Mosiadz Pobiat (bez wezy,
armatura)

Ztom pod postacig kawatkéow lub odlewéw, pokryty powtokg z innych metali.
Gtéwnie armatura tazienkowa. Dopuszcza sie obecnos¢ wtrgcen metalicznych i
niemetalicznych — do 2%.

Mosigdz Weze (bez plastiku)

Ztom pod postacia wezykdow mosieznych /klasa nie obejmuje wezykdw
chromoniklowych/ z armatury i grzatek. Bez zanieczyszczenn metalicznych.
Zanieczyszczenia niemetaliczne do 5% /plastik, proszek/.

Mosiadz tuski

tuski mosiezne pozbawione pociskdéw i prochu. Dopuszczalna stalowa sptonka.
POCISK W CALOSCI JEST ELEMENTENM WYBUCHOWYM | NIEBEZPIECZNYM!

Mosiadz chtodnice (bez Fe)

PATRZ CHtODNICE MS CU

Mosiadz pyt szlifierski

Drobny odpad poprodukcyjny w postaci pytu pochodzacy z obrdbki powierzchniowej
mosigdzu Dopuszczalne 2% zanieczyszczen metalicznych i niemetalicznych. Odpad
powinien by¢ suchy.

Mosiadz zgary

PATRZ zgary i skrzepy

ALUMINIUM

Al Odlew czysty (do 2% zan.)

Ztom odlewniczych stopdw aluminium. Odlewy po amortyzacyjne muszg by¢ wolne
od zanieczyszczen innymi metalami i stopami. Dopuszczalne sg minimalne
zanieczyszczenia niemetaliczne oraz metaliczne - facznie do 2% wagi
poszczegdlnego elementu. Nie dopuszcza sie elementéw bardzo drobnych.

Al Plastyka czysta (do 2%
zan.)

Plastyczne stopy aluminium w postaci elementéw o grubosci powyzej 0,5 mm.
Maksymalne wymiary 1m x 1,5m. Dopuszczalne sg zanieczyszczenia niemetaliczne
oraz metaliczne —tgcznie do 2% wagi poszczegdlnego elementu.

Al ,spozywcze”, blachy biate

Ztom poprodukcyjny i po amortyzacyjny o zawartosci aluminium min. 99%, bez
pokrycia farbg, folig, klejem, smotfg itp. Maksymalne rozmiary 1m x 1,5m. Nie
dopuszcza sie zanieczyszczen metalicznych.




Al Niesortowane

Ztom mieszany roéinych sortéw. Dopuszczalne sg minimalne zanieczyszczenia
niemetaliczne oraz metaliczne —tgcznie do 2% wagi poszczegdlnego elementu.

Al Odlew, plastyka do 30% Fe

Ztom odlewniczych i plastycznych stopéw aluminium. Zanieczyszczenia
niemetaliczne i metaliczne 2-50%. Warunki odbioru ustalane indywidualnie dla
kazdej dostawy.

Ztom pokablowy aluminium energetycznego o grubosci powyzej 2mm. Nieutleniony,
wolny od zanieczyszczen zelazem, innymi metalami i stopami aluminium. Nie

Al Sektor dopuszcza sie zanieczyszczen niemetalicznych oraz zaoliwienia.
Klasa nie obejmuje granulatu. Minimalna zawarto$¢ aluminium w stopie wynosi
99,5%.
Ztom pod postacig linki i szyny energetycznej, wolny od zanieczyszczen zelazem oraz
innymi metalami i stopami aluminium; dopuszcza sie $ladowe ilosci zanieczyszczen
Al Linka niemetalicznych i powierzchniowe utlenienie.

Klasa nie dopuszcza materiatu z rdzeniem i ztgczkami stalowymi, takze ze ztgczkami
ze stopow aluminium.

Al Profile czyste

Poprodukcyjny ztom kawatkowy w gatunku PA38 o grubosci powyzej 0,5 mm i
dtugosci do 1m. Wolny od zanieczyszczern innymi metalami i stopami.
Niedopuszczalne sg zanieczyszczenia plastikiem, guma klejem, piankg itp. Bez
powtoki lakierniczej.

Al Profile lakierowane

Poprodukcyjny ztom kawatkowy w gatunku PA38 o grubosci powyzej 0,5 mm i
dtugosci do 1m. Wolny od zanieczyszczen innymi metalami i stopami.
Niedopuszczalne sg zanieczyszczenia plastikiem, gumg klejem, piankg itp. Powlekany
lakierem.

Poprodukcyjny ztom kawatkowy w gatunku PA38 o grubosci powyzej 0,5 mm i

dtugosci do 1m. Wolny od zanieczyszczenn innymi metalami i stopami.
Al Izoprofil Niedopuszczalne sg zanieczyszczenia guma. Dopuszcza sie zanieczyszczenia
niemetaliczne pod postacig wktadki plastikowe] jednakze w ilosci nie wiekszej niz
10% masy.
Al Felgi Odlewnicze stopy aluminium w postaci felg samochodowych i motocyklowych. Ztom

wolny od stali, innych stopéw /odwazniki, tuleje, zawory/ i gumy.

Al Felgi zanieczyszczone

Odlewnicze stopy aluminium. Dopuszcza sie zawory powietrzne, odwazniki Zn i Pb,
tulejki stalowe i chromoniklowe.

Al Offset

Ztom offsetowych blach drukarskich o zawartosci minimum 99% Al. Wolny od
zanieczyszczen zelazem oraz innymi metalami i stopami. Pochodzacy z drukarni.

Al/Cu Chtodnice

Ztom chtodnic aluminiowych z rurkami miedzianymi.
Nie dopuszcza sie zanieczyszczen metalicznych, zanieczyszczenia niemetaliczne do
1%.

Al Chtodnice czyste

Ztom chtodnic aluminiowych. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen metalicznych,
zanieczyszczenia niemetaliczne do 1%.

Al Puszka czysta (-8% zan.)

Ztom pod postacia ALUMINIOWYCH puszek po napojach. Zanieczyszczenia
metaliczne i niemetaliczne do 8% - potrgcane z masy dostarczonego ztomu.

Al zaluzje (bez Fe i sznurkéw)

Ztom zaluzji okiennych.
Nie dopuszcza sie zanieczyszczen metalicznych. Zanieczyszczenia niemetaliczne do
1%.

Al folia czysta

Ztom czystej, niezabrudzonej folii poprodukcyjnej. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen
metalicznych i niemetalicznych.

Al Dezodoranty z Fe, nakretki

Ztom pod postaciag opakowan cisnieniowych (po amortyzacja). Wolny od
zanieczyszczen metalicznych, dopuszcza sie zanieczyszczenia niemetaliczne do 5%.

Al Sandwicz /ptyta
elewacyjna/

Ztom pod postacig elementow aluminiowych ptyt elewacyjnych. Zanieczyszczenia
niemetaliczne — tworzywo sztuczne 70-80%.

Al Rolety Ztom rolet z pianka. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen niemetalicznych.
Kable i przewody z zytg aluminiowa w izolacji z tworzyw sztucznych, gumy, lakieru,
Al Kable papieru nienasyconego, nienasyconych materiatdw widknistych. Pochodzace z

urzadzen przemystowych i gospodarstw domowych. W postaci nierozbrojonej, z
réoznego rodzaju ostonami ochronnymi, nie zawierajgce olejéw i tworzyw




bitumicznych, powtok olejowych oraz wtyczek. O zawartosci elementdéw

aluminiowych min. 20%.

Al Odlewy Magnezowe

Ztom odlewniczych stopdw aluminium z magnezem. Odlewy po amortyzacyjne
muszg by¢ wolne od zanieczyszczen innymi metalami i stopami. Dopuszczalne sg
minimalne zanieczyszczenia niemetaliczne oraz metaliczne — tacznie do 2% wagi
poszczegblnego elementu.

Al Wiéry czyste, suche

Ztom pod postacig widéréw i Scinek, pochodzgcy z obrébki mechanicznej aluminium
oraz jego stopdw. Dopuszcza sie zanieczyszczenia w postaci zelaza, wilgoci i pytow
tacznie do 5%.

otOW I CYNA

Otéw czysty, po kablowy,
suchy

Kawatki otowiu pochodzace gtdwnie z izolacji przewoddw elektrycznych a takze gaski
blachy, rury itp. w ktérych minimalna zawarto$¢ otowiu wynosi 91%.

Nie dopuszcza sie zanieczyszczen metalicznych jak réwniez olejow, tworzyw
bitumicznych, powtok olejowych, ziemi itp.

Otéw brudny

Kawatki stopdw otowiu pochodzgce z izolacji przewoddw elektrycznych,
w ktdrych minimalna zawarto$¢ otowiu wynosi 91%. Zanieczyszczony olejami. Nie
dopuszcza sie zanieczyszczen metalicznych.

Otow odwaziniki z kot

Ztom w postacig odwaznikdw samochodowych — zanieczyszczonych stalg /do 4%/.

Akumulatory Pb

Ztom pod postacig kompletnych akumulatoréw otowianych z elektrolitem.

NiCd AKumulatory

Ztom pod postacig kompletnych akumulatorow kadmowo — niklowych z cieczg
zasadowa.

Cyna SnPb 30/70

Lutownicze i odlewnicze stopy cyny w laskach lub ggskach o minimalnej zawartosci
Sn 30%. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen.

Cyna 99%

Czysta cyna lutownicza i odlewnicza w laskach lub ggskach o minimalnej zawartosci
Sn 99%. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen.

Cyna 85-90%

Lutownicze i tozyskowe stopy cyny w laskach lub ggskach o minimalnej zawartosci
Sn 85%. Nie dopuszcza sie zanieczyszczen.

STALE STOPOWE, INNE

Stal CrNi kawatki

Ztom kawatkowy pod postacig blach, azuréw, scinek, ksztattownikéw i innych
elementéw o zawartosci Ni powyzej 8 %, Cr 16-18 %, Cu < 0,5%. Zanieczyszczenia
metaliczne i niemetaliczne do 1%.

Stal CrNi garnki, wezyki

Ztom pod postacig garnkéw, czajnikow, elementéw armatury itd. wykonanych ze
stali stopowej Ni4-8 %. Zanieczyszczenia metaliczne i niemetaliczne do 1%.

Stal CrNi widry

Ztom pochodzacy z obrébki mechanicznej réznych gatunkow stali chromoniklowej.
Dopuszczalne zanieczyszczenia 2%.

Stal narzedziowa SW7M
SW18 SK5 SK10

Ztom w postaci nowych bad? zuzytych narzedzi skrawajacych w gatunkach SW, SK.
W postaci petnej (bez czesci uchwytu ze zwyktej stali). Wolny od zanieczyszczen
niemetalicznych.

Stal narzedziowa SW9 SW12

SwW1i4

j.w.

Stal SW, SK taczona z Fe
50/50

Ztom w postaci nowych badz zuzytych narzedzi skrawajgcych w gatunkach SW, SK.
W postaci tgczonej /czes$ci uchwytu ze zwyktej stali/. Wolny od zanieczyszczen
niemetalicznych.

Nikiel ztom 99%

Ztom w postaci nowych lub uzywanych anod, katod, blach, granulatu o minimalnej
zawartosci niklu 99%

Nikiel pogalwaniczny 90%

Ztom w postaci uzywanych anod, katod, blach, granulatu o minimalnej zawartosci
niklu 90%. Elementy po kapieli galwanicznej, czesciowo wytrawione. Dopuszczalna
zawartosc innych metali do 2%.

Stal chromowa Cr 17%

Ztom kawatkowy stali chromowej o zawartosci chromu minimum 16%.
Zanieczyszczenia metaliczne i niemetaliczne do 1%.

Stal chromowa Cr 13%

Ztom kawatkowy stali chromowej o zawartosci Cr min. 13%.
Zanieczyszczenia metaliczne i niemetaliczne do 1%.

Weglik spiekany czysty

Ztom w postaci nowych lub uzywanych ptytek wieloostrzowych, frezéw i wiertet
wykonanych z weglika spiekanego. Czysty, bez lutu.




Weglik spiekany z lutem

Ztom w postaci uzywanych ptytek wieloostrzowych wykonanych z weglika
spiekanego z lutem.

Tytan kawatki

Ztom czysty i stopowy kawatkowy pod postacig blach, azuréw, scinek,
ksztattownikdéw, innych elementéw o zawartosci Ti powyzej 80 %, Zanieczyszczenia
metaliczne i niemetaliczne do 1%.

Tytan wiodry

Ztom pochodzacy z obrébki mechanicznej réznych gatunkéw tytanu. Dopuszczalne
zanieczyszczenia 2%.

CYNK i ZNAL

Cynk Blachy czyste bez Fe

Ztom w postaci blach starych i nowych, takze drut, ggska, anoda. Nie dopuszcza sie
zanieczyszczen metalicznych, zanieczyszczenia niemetaliczne do 2%

ZnAl z Fe do 10%

Stopy odlewnicze cynku z dodatkiem gtdwnie Al, np. gazniki, pompy paliwowe,
galanteria meblowa itp.

ZnAl poprodukcyjny

Stopy odlewnicze cynku w postaci regularnych odpadéw z odlewania kokilowego i
cis$nieniowego. Metaliczne, bez pytéw, nieutlenione.




